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Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8486/2010 zawiera 21 stron. Tekst tego dokumentu kopiowa  mo na 
tylko w ca o ci. Publikowanie lub upowszechnianie w ka dej innej formie fragmentów tekstu Aprobaty Technicznej 
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej. 

Seria: APROBATY TECHNICZNE 

APROBATA TECHNICZNA ITB 
AT-15-8486/2010 

 Na podstawie rozporz dzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. 
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowa nionych do ich 
wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku post powania aprobacyjnego dokonanego 
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:  

KLIMAS WKR T-MET Sp. z o.o. 
ul. Wincentego Witosa 135/137, Ku nica Kiedrzy ska, 42-233 Mykanów 

stwierdza si  przydatno  do stosowania w budownictwie wyrobów pod nazw : 

STALOWE CZNIKI ROZPOROWE 

E, E-A2, E-A4 
(ekspresowe) 

w zakresie i na zasadach okre lonych w Za czniku, który stanowi integraln  cz  niniejszej 
Aprobaty Technicznej ITB.  

Termin wa no ci: 
30 wrze nia 2015 r. 

Za cznik: 
Postanowienia ogólne i techniczne

D Y R E K T O R 
Instytutu Techniki Budowlanej 

Marek Kapro  
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1. PRZEDMIOT APROBATY 

 Przedmiotem Aprobaty Technicznej s  stalowe czniki rozporowe E, E-A2 i E-A4 

(ekspresowe), produkcji firmy KLIMAS WKR T-MET Sp. z o.o. 

 cznik rozporowy E, E-A2 i E-A4 z o ony jest z nagwintowanego trzpienia, na 

którego jednym ko cu wyst puje sto ek rozporowy i pier cie  rozporowy, a na drugim ko cu 

nakr tka sze ciok tna i podk adka (rysunek 1). Wymiary czników rozporowych, przedsta-

wione na rysunku 1, podano w tablicy 1. 

 czniki rozporowe E s  wykonywane ze stali zwyk ej, w glowej i pokryte warstw  

cynku o grubo ci nie mniejszej ni  5 µm, a czniki rozporowe E-A2 i LE-A4 s  wykonywane 

ze stali nierdzewnych. 

 Dokr caj c nakr tk  cznika powoduje si  przesuni cie sto ka rozporowego, rozwarcie 

porozcinanych fragmentów pier cienia rozporowego i powstanie trwa ego zakotwienia cznika. 

 Mocowanie z zastosowaniem czników rozporowych E, E-A2 lub E-A4 pokazano na 

rysunku 2. 

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA 

 czniki rozporowe E, E-A2 i E-A4 (ekspresowe) s  przeznaczone do wykonywa-

nia zamocowa  statycznie obci onych elementów konstrukcji w zbrojonym lub niezbrojo-

nym betonie zwyk ym, niezarysowanym oraz zarysowanym, klasy nie ni szej ni  C20/25 

wed ug  normy PN-EN 206-1:2003. 

 Ze wzgl du na agresywno  korozyjn  rodowiska czniki rozporowe E nale y sto-

sowa  zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-12329:2002, PN-EN 12944-2:2001 

i PN-EN 10152:2009, a aczniki rozporowe E-A2 i LE-A4 zgodnie z wymaganiami podanymi 

w normie PN-71/H-86020 dla stali gatunków odpowiednio OH18N9 i OH17N12M2T. 

 No no ci obliczeniowe zamocowa  czników E, E-A2 i E-A4 podano w tablicach 2 

i 3. Parametry monta owe i parametry rozmieszczenia czników, pokazane na rysunkach 2 

i 3, podano w tablicach 4 i 5. 

 Otwór nale y wierci  prostopadle do powierzchni betonowych pod o a, stosuj c wier-

tark  udarow . cznik powinien da  si  wprowadzi  w wykonany w pod o u otwór lekkimi 

uderzeniami m otka. Nale y zwróci  uwag , aby po zakotwieniu cznika podk adka pod 

nakr tk  by a silnie doci ni ta do mocowanego elementu. 
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 czniki rozporowe E, E-A2 i E-A4 powinny by  osadzone zgodne z projektem, 

w którym uwzgl dniono wymagania wyst puj ce w polskich normach i przepisach budowla-

nych, wymagania niniejszej Aprobaty Technicznej oraz informacje Producenta dotycz ce 

warunków wykonywania zamocowa  z zastosowaniem ww. czników. 

3. W A CIWO CI TECHNICZNE, WYMAGANIA 

3.1. Materia y 

 czniki rozporowe E powinny by  wykonane ze stali zwyk ej, w glowej, w klasie 

w asno ci mechanicznych wyrobów rubowych 5.8 wed ug normy PN-EN ISO 898-1:2009 

i pokryte warstw  cynku o grubo ci nie mniejszej ni  8 µm, spe niaj c  wymagania normy 

PN-EN 10152:2009, a czniki LE-A2 i E-A4 powinny by  wykonane ze stali nierdzewnej 

gatunków odpowiednio 1.4301 i 1.4401 wed ug normy PN-EN 10088-1:2007 w klasach w a-

sno ci mechanicznych A2-70 i A4-70 wed ug normy PN-EN ISO 3506-1:2009. 

3.2. czniki rozporowe 

3.2.1. Kszta t i wymiary. Kszta t i wymiary elementów sk adowych czników rozporo-

wych E, E-A2 i E-A4 powinny by  zgodne z rysunkiem 1 oraz z tablic  2. 

3.2.2. No no ci charakterystyczne zamocowa  czników rozporowych. No no ci 

charakterystyczne zamocowa  czników rozporowych E, E-A2 i E-A4 nie powinny by  

mniejsze od no no ci podanych w tablicach 6 i 7. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

 czniki rozporowe E, E-A2 i E-A4 powinny by  dostarczane w opakowaniach 

firmowych Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposób zapewniaj cy nie-

zmienno  ich w a ciwo ci. Do opakowania powinna by  do czona informacja zawieraj ca 

co najmniej nast puj ce dane: 

– nazw  wyrobu, 

– nazw  i adres Producenta, 

– numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8486/2010, 

– numer i dat  wystawienia krajowej deklaracji zgodno ci, 

– nazw  jednostki certyfikuj cej, która bra a udzia  w ocenie zgodno ci, 
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– rodzaj surowca,  

– podstawowe warunki stosowania i przechowywania, 

– znak budowlany. 

 Sposób oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by  zgodny z rozporz -

dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie deklarowania zgodno ci 

wyrobów budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. 

Nr 198/2004, poz. 2041). 

5. OCENA ZGODNO CI 

5.1. Zasady ogólne 

 Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. 

o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, których dotyczy niniejsza 

Aprobata Techniczna, mog  by  wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu 

robót budowlanych w zakresie odpowiadaj cym ich w a ciwo ciom u ytkowym i przezna-

czeniu, je eli Producent dokona  oceny zgodno ci, wyda  krajow  deklaracj  zgodno ci 

z Aprobat  Techniczn  ITB AT-15-8486/2010 i oznakowa  wyroby znakiem budowlanym, 

zgodnie z obowi zuj cymi przepisami. 

 Zgodnie z rozporz dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie 

sposobów deklarowania zgodno ci wyrobów budowlanych oraz sposobu znakowania ich 

znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodno ci wyrobów obj tych 

Aprobat  Techniczn  ITB AT-15-8486/2010 dokonuje Producent, stosuj c system 1. 

 W przypadku systemu 1 oceny zgodno ci, Producent mo e wystawi  krajow  deklara-

cj  zgodno ci z Aprobat  Techniczn  ITB AT-15-8486/2010, je eli akredytowana jednostka 

certyfikuj ca wyda a certyfikat zgodno ci wyrobu na podstawie: 

a) zadania Producenta: 

– zak adowej kontroli produkcji, 

– bada  kontrolnych gotowych wyrobów (próbek) pobranych w zak adzie produkcyj-

nym, prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem bada , obej-

muj cym badania podane w p. 5.4.3, 

b) zadania akredytowanej jednostki: 

– wst pnego badania typu, 

– wst pnej inspekcji zak adu produkcyjnego i zak adowej kontroli produkcji, 

– ci g ego nadzoru, oceny i akceptacji zak adowej kontroli produkcji. 
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5.2. Wst pne badanie typu 

 Wst pne badanie typu jest badaniem potwierdzaj cym wymagane w a ciwo ci tech-

niczno-u ytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu. 

 Wst pne badanie typu czników rozporowych E, E-A2 i E-A4 obejmuje no no ci 

obliczeniowe zamocowa  tych czników oraz grubo  pow oki cynkowej czników ocynko-

wanych. 

 Badania, które w procedurze aprobacyjnej stanowi y podstaw  do ustalenia w a ciwo-

ci techniczno-u ytkowych wyrobu, stanowi  wst pne badania typu w ocenie zgodno ci. 

5.3. Zak adowa kontrola produkcji 

 Zak adowa kontrola produkcji obejmuje: 

1) specyfikacj  i sprawdzanie wyrobów sk adowych i materia ów, 

2) kontrol  i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobów (p. 5.4.2), 

prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem bada  oraz wed ug zasad 

i procedur okre lonych w dokumentacji zak adowej kontroli produkcji, dostosowanych 

do technologii produkcji i zmierzaj cych do uzyskania wyrobów o wymaganych w a ci-

wo ciach. 

 Kontrola produkcji powinna zapewnia , e wyrób jest zgodny z Aprobat  Techniczn  

ITB AT-15-8486/2010. Wyniki kontroli produkcji powinny by  systematycznie rejestrowane. 

Zapisy rejestru powinny potwierdza , e wyroby spe niaj  kryteria oceny zgodno ci. Ka da 

partia wyrobów powinna by  jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze bada  i w dokumen-

tach handlowych. 

5.4. Badania gotowych wyrobów 

5.4.1. Program bada . Program bada  obejmuje: 

a) badania bie ce, 

b) badania okresowe. 

5.4.2. Badania bie ce. Badania bie ce obejmuj  sprawdzenie: 

a) kszta tu i wymiarów, 

b) grubo ci pow oki cynkowej czników ocynkowanych. 

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmuj  sprawdzenie no no ci charak-

terystycznych zamocowa  czników.  
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5.5. Cz stotliwo  bada   

 Badania powinny by  wykonywane zgodnie z ustalonym planem bada , ale nie rza-

dziej ni  dla ka dej partii wyrobów. Wielko  partii wyrobów powinna by  okre lona w doku-

mentacji zak adowej kontroli produkcji. 

 Badania okresowe powinny by  wykonywane nie rzadziej ni  raz na trzy lata. 

5.6. Metody bada  

5.6.1. Sprawdzenie kszta tu i wymiarów czników. Sprawdzenie kszta tu i wymia-

rów czników nale y przeprowadza  za pomoc  przyrz dów pomiarowych zapewniaj cych 

uzyskanie dok adno ci pomiaru do 0,01 mm. 

5.6.2. Sprawdzenie grubo ci pow oki cynkowej czników. Sprawdzenie grubo ci 

pow oki cynkowej czników nale y wykonywa  wed ug normy PN-EN ISO 2178:1998. 

5.6.3. Sprawdzenie no no ci charakterystycznych zamocowa  czników. Spraw-

dzenie ww. no no ci charakterystycznych nale y przeprowadza  na cznikach osadzonych 

w pod o ach wymienionych w tablicach 6 i 7. Pomiaru si  nale y dokonywa  za pomoc  

urz dzenia o zakresie dobranym do spodziewanej warto ci si y niszcz cej, umo liwiaj cego 

sta e i powolne zwi kszanie si y a  do zniszczenia. B d pomiaru nie powinien przekracza  

3% w ca ym zakresie pomiarowym. 

5.7. Pobieranie próbek do bada  

 Próbki do bada  nale y pobiera  zgodnie z norm  PN-83/N-03010. 

5.8. Ocena wyników bada  

 Wyprodukowane czniki rozporowe E, E-A2 i E-A4 nale y uzna  za zgodne 

z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB je eli wyniki wszystkich bada , odpo-

wiednio wed ug p. 5.4, s  pozytywne. 

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE 

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8486/2010 jest dokumentem stwierdzaj cym przy-

datno  czników rozporowych E, E-A2 i E-A4 do stosowania w budownictwie w zakresie 

wynikaj cym z postanowie  Aprobaty. 
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 Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. 

o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, których dotyczy niniejsza 

Aprobata Techniczna, mog  by  wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu 

robót budowlanych w zakresie odpowiadaj cym ich w a ciwo ciom u ytkowym i przezna-

czeniu, je eli Producent dokona  oceny zgodno ci, wyda  krajow  deklaracj  zgodno ci 

z Aprobat  Techniczn  ITB AT-15-8486/2010 i oznakowa  wyroby znakiem budowlanym, 

zgodnie z obowi zuj cymi przepisami. 

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnie  wynikaj cych z przepisów 

o ochronie w asno ci przemys owej, a w szczególno ci obwieszczenia Marsza ka Sejmu RP 

z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie og oszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 

2000 r. — Prawo w asno ci przemys owej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych 

uprawnie  nale y do obowi zków korzystaj cych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB. 

6.3. ITB wydaj c Aprobat  Techniczn  nie bierze odpowiedzialno ci za ewentualne na-

ruszenie praw wy cznych i nabytych. 

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialno ci za w a ciw  

jako  wyrobów oraz wykonawców robót budowlanych od odpowiedzialno ci za w a ciwe ich 

zastosowanie. 

6.5. W tre ci wydawanych prospektów i og osze  oraz innych dokumentów zwi zanych 

z wprowadzeniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie czników rozporowych E, E-A2 

i E-A4 nale y zamieszcza  informacj  o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB 

AT-15-8486/2010. 

7. TERMIN WA NO CI 

 Aprobata Techniczna ITB AT-15-8486/2010 wa na jest do 30 wrze nia 2015 r. 

 Wa no  Aprobaty Technicznej ITB mo e by  przed u ona na kolejne okresy, je eli jej 

Wnioskodawca, lub formalny nast pca, wyst pi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowla-

nej z odpowiednim wnioskiem nie pó niej ni  3 miesi ce przed up ywem terminu wa no ci 

tego dokumentu. 

K o n i e c 
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INFORMACJE DODATKOWE 

 Normy i dokumenty zwi zane 

PN-EN 206-1:2003 Beton. Cz  1: Wymagania, w a ciwo ci, produkcja i zgodno  

PN-EN 12329:2002 Ochrona metali przed korozj . Elektrolityczne pow oki cynkowe 

z dodatkow  obróbk  na elazie lub stali 

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozj  konstrukcji stalowych za 

pomoc  ochronnych systemów malarskich. Cz  2: Klasyfikacja 

rodowisk 

PN-EN 10152:2009 Stal niskow glowa. Wyroby p askie walcowane na zimno, ocyn-

kowane elektrolitycznie 

PN-71/H-86020 Stale odporne na korozj  (nierdzewne i kwasoodporne). Gatunki 

PN-EN ISO 898-1:2009 W asno ci mechaniczne cz ci z cznych wykonanych ze stali 

w glowej oraz stopowej. Cz  1: ruby i ruby dwustronne 

o okre lonych klasach w asno ci. Gwint zwyk y i drobnozwojowy 

PN-EN 10088-1:2007 Stale odporne na korozj . Gatunki 

PN-EN ISO 3506-1:2009 W asno ci mechaniczne cz ci z cznych odpornych na korozj  

ze stali nierdzewnej. Cz  1: ruby i ruby dwustronne 

PN-EN ISO 2178:1998 Pow oki niemagnetyczne na pod o u magnetycznym. Pomiar 

grubo ci pow ok. Metoda magnetyczna 

PN-83/N-03010 Statystyczna kontroli jako ci. Losowy wybór jednostek produktu 

do próbki 

 Badania i oceny 

LOK00-2249/10/ZOOOSK. Raport z bada  i informacje techniczne dotycz ce stalowych 

czników rozporowych typu E. Zak ad Elementów Konstrukcji Budowlanych Oddzia u l -

skiego ITB, Katowice 2010 r. 
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Rysunek 3.  Parametry rozmieszczenia czników rozporowych E, E-A2 i E-A4 w pod o u 

s – rozstaw osiowy czników,  c – odleg o  cznika od kraw dzi pod o a 
 

Tablica 1 
 

Wymiary czników rozporowych E, E-A2, E-A4 

Poz. 
Oznaczenie 

cznika 
d, 

mm 
L, 

mm 
 Poz. 

Oznaczenie
cznika 

d, 
mm 

L, 
mm 

Poz. 
Oznaczenie 

cznika 
d, 

mm 
L, 

mm 
1 2 3 4  1 2 3 4 1 2 3 4 

1 E 6 × 45 

6 

45  82 E 16 × 150 

16 

150 163 
E-A2/A4 

10 × 125 

10 

125 

2 E 6 × 50 50  83 E 16 × 160 160 164 
E-A2/A4 

10 × 140 
140 

3 E 6 × 55 55  84 E 16 × 165 165 165 
E-A2/A4 

10 × 145 
145 

4 E 6 × 60 60  85 E 16 × 175 175 166 
E-A2/A4 

10 × 160 
160 

5 E 6 × 65 65  86 E 16 × 180 180 167 
E-A2/A4 

10 × 175 
175 

6 E 6 × 80 80  87 E 16 × 200 200 168 
E-A2/A4 

10 × 180 
180 

7 E 6 × 85 85  88 E 16 × 220 220 169 
E-A2/A4 
12 × 70 

12 

70 

8 E 6 × 100 100  89 E 16 × 110 110 170 
E-A2/A4 
12 × 75 

75 

9 E 6 × 120 120  90 E 16 × 115 115 171 
E-A2/A4 
12 × 80 

80 

10 E 8 × 50 

8 

50  91 E 16 × 125 125 172 
E-A2/A4 
12 × 85 

85 

11 E 8 × 55 55  92 E 16 × 130 130 173 
E-A2/A4 
12 × 90 

90 
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® 

c.d. Tablicy 1 

Poz. 
Oznaczenie 

cznika 
d, 

mm 
L, 

mm 
 Poz. 

Oznaczenie
cznika 

d, 
mm 

L, 
mm 

Poz. 
Oznaczenie 

cznika 
d, 

mm 
L, 

mm 
1 2 3 4  1 2 3 4 1 2 3 4 

12 E 8 × 60 

8 

60  93 E 16 × 145 

16 

145 174 
E-A2/A4 
12 × 95 

12 

95 

13 E 8 × 65 65  94 E 16 × 150 150 175 
E-A2/A4 

12 × 100 
100 

14 E 8 × 75 75  95 E 16 × 160 160 176 
E-A2/A4 

12 × 110 
110 

15 E 8 × 80 80  96 E 16 × 165 165 177 
E-A2/A4 

12 × 120 
120 

16 E 8 × 100 100  97 E 16 × 175 175 178 
E-A2/A4 

12 × 125 
125 

17 E 8 × 120 120  98 E 16 × 180 180 179 
E-A2/A4 

12 × 130 
130 

18 E 10 × 60 

10 

60  99 E 16 × 200 200 180 
E-A2/A4 

12 × 140 
140 

19 E 10 × 65 65  100 E 16 × 220 220 181 
E-A2/A4 

12 × 145 
145 

20 E 10 × 75 75  101 E 20 × 120 

20 

120 182 
E-A2/A4 

12 × 150 
150 

21 E 10 × 80 80  102 E 20 × 125 125 183 
E-A2/A4 

12 × 160 
160 

22 E 10 × 85 85  103 E 20 × 150 150 184 
E-A2/A4 

12 × 180 
180 

23 E 10 × 90 90  104 E 20 × 160 160 185 
E-A2/A4 

12 × 200 
200 

24 E 10 × 95 95  105 E 20 × 170 170 186 
E-A2/A4 
12 × 95 

12 

95 

25 E 10 × 100 100  106 E 20 × 180 180 187 
E-A2/A4 

12 × 100 
100 

26 E 10 × 105 105  107 E 20 × 200 200 188 
E-A2/A4 

12 × 110 
110 

27 E 10 × 120 120  108 E 20 × 215 215 189 
E-A2/A4 

12 × 120 
120 

28 E 10 × 125 125  109 E 20 × 220 220 199 
E-A2/A4 

12 × 125 
125 

29 E 10 × 140 140  110 E 20 × 240 240 191 
E-A2/A4 

12 × 130 
130 

30 E 10 × 145 145  111 E 20 × 280 280 192 
E-A2/A4 

12 × 140 
140 

31 E 10 × 160 160  112 E 20 × 150 150 193 
E-A2/A4 

12 × 145 
145 

32 E 10 × 175 175  113 E 20 × 160 160 194 
E-A2/A4 

12 × 150 
150 

33 E 10 × 180 180  114 E 20 × 170 170 195 
E-A2/A4 

12 × 160 
160 

34 E 10 × 80 

10 

80  115 E 20 × 180 180 196 
E-A2/A4 

12 × 180 
180 

35 E 10 × 85 85  116 E 20 × 200 200 197 
E-A2/A4 

12 × 200 
200 
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® 

c.d. Tablicy 1 
Poz. 

Oznaczenie 
cznika 

d, 
mm 

L, 
mm 

 Poz. 
Oznaczenie

cznika 
d, 

mm 
L, 

mm 
Poz. 

Oznaczenie 
cznika 

d, 
mm 

L, 
mm 

1 2 3 4  1 2 3 4 1 2 3 4 

36 E 10 × 90 

10 

90  117 E 20 × 215 

20 

215 198 
E-A2/A4 
16 × 90 

16 

90 

37 E 10 × 95 95  118 E 20 × 220 220 199 
E-A2/A4 

16 × 9110 
110 

38 E 10 × 100 100  119 E 20 × 240 240 200 
E-A2/A4 

16 × 115 
115 

39 E 10 × 105 105  120 E 20 × 280 280 201 
E-A2/A4 

16 × 125 
125 

40 E 10 × 120 120  121 
E-A2/A4 
6 × 45 

6 

45 202 
E-A2/A4 

16 × 130 
130 

41 E 10 × 125 125  122 
E-A2/A4 
6 × 50 

50 203 
E-A2/A4 

16 × 145 
145 

42 E 10 × 140 140  123 
E-A2/A4 
6 × 55 

55 204 
E-A2/A4 

16 × 150 
150 

43 E 10 × 145 145  124 
E-A2/A4 
6 × 60 

60 205 
E-A2/A4 

16 × 160 
160 

44 E 10 × 160 160  125 
E-A2/A4 
6 × 65 

65 206 
E-A2/A4 

16 × 165 
165 

45 E 10 × 175 175  126 
E-A2/A4 
6 × 80 

80 207 
E-A2/A4 

16 × 175 
175 

46 E 10 × 180 180  127 
E-A2/A4 
6 × 85 

85 208 
E-A2/A4 

16 × 180 
180 

47 E 12 × 70 

12 

70  128 
E-A2/A4 
6 × 100 

100 209 
E-A2/A4 

16 × 200 
200 

48 E 12 × 75 75  129 
E-A2/A4 
6 × 120 

120 210 
E-A2/A4 

16 × 220 
220 

49 E 12 × 80 80  130 
E-A2/A4 
8 × 50 

8 

50 211 
E-A2/A4 

16 × 110 
110 

50 E 12 × 85 85  131 
E-A2/A4 
8 × 55 

55 212 
E-A2/A4 

16 × 115 
115 

51 E 12 × 90 90  132 
E-A2/A4 
8 × 60 

60 213 
E-A2/A4 

16 × 125 
125 

52 E 12 × 95 95  133 
E-A2/A4 
8 × 65 

65 214 
E-A2/A4 

16 × 130 
130 

53 E 12 × 100 100  134 
E-A2/A4 
8 × 75 

75 215 
E-A2/A4 

16 × 145 
145 

54 E 12 × 110 110  135 
E-A2/A4 
8 × 80 

80 216 
E-A2/A4 

16 × 150 
150 

55 E 12 × 120 120  136 
E-A2/A4 
8 × 90 

90 217 
E-A2/A4 

16 × 160 
160 

56 E 12 × 125 125  137 
E-A2/A4 
8 × 95 

95 218 
E-A2/A4 

16 × 165 
165 

57 E 12 × 130 130  138 
E-A2/A4 
8 × 100 

100 219 
E-A2/A4 

16 × 175 
175 

58 E 12 × 140 140  139 
E-A2/A4 
8 × 120 

120 220 
E-A2/A4 

16 × 180 
180 
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® 

c.d. Tablicy 1 

Poz. 
Oznaczenie 

cznika 
d, 

mm 
L, 

mm 
 Poz. 

Oznaczenie
cznika 

d, 
mm 

L, 
mm 

Poz. 
Oznaczenie 

cznika 
d, 

mm 
L, 

mm 
1 2 3 4  1 2 3 4 1 2 3 4 

59 E 12 × 145 145  140 
E-A2/A4 
10 × 60 

10 

60 221 
E-A2/A4 

16 × 200 
16 

200 

60 E 12 × 150 

12 

150  141 
E-A2/A4 
10 × 65 

65 222 
E-A2/A4 

16 × 220 
220 

61 E 12 × 160 160  142 
E-A2/A4 
10 × 75 

75 223 
E-A2/A4 

20 × 120 

20 

120 

62 E 12 × 180 180  143 
E-A2/A4 
10 × 80 

80 224 
E-A2/A4 

20 × 125 
125 

63 E 12 × 200 200  144 
E-A2/A4 
10 × 85 

85 225 
E-A2/A4 

20 × 150 
150 

64 E 12 × 95 

12 

95  145 
E-A2/A4 
10 × 90 

90 226 
E-A2/A4 

20 × 160 
160 

65 E 12 × 100 100  146 
E-A2/A4 
10 × 95 

95 227 
E-A2/A4 

20 × 170 
170 

66 E 12 × 110 110  147 
E-A2/A4 

10 × 100 
100 228 

E-A2/A4 
20 × 180 

180 

67 E 12 × 120 12  148 
E-A2/A4 

10 × 105 
105 229 

E-A2/A4 
20 × 200 

200[

68 E 12 × 125 125  149 
E-A2/A4 

10 × 120 
120 230 

E-A2/A4 
20 × 215 

215 

69 E 12 × 130 130  150 
E-A2/A4 

10 × 125 
125 231 

E-A2/A4 
20 × 220 

220 

70 E 12 × 140 140  151 
E-A2/A4 

10 × 140 
140 232 

E-A2/A4 
20 × 240 

240 

71 E 12 × 145 145  152 
E-A2/A4 

10 × 145 
145 233 

E-A2/A4 
20 × 280 

280 

72 E 12 × 150 150  153 
E-A2/A4 

10 × 160 
160 234 

E-A2/A4 
20 × 150 

150 

73 E 12 × 160 160  154 
E-A2/A4 

10 × 175 
175 235 

E-A2/A4 
20 × 160 

160 

74 E 12 × 180 180  155 
E-A2/A4 

10 × 180 
180 236 

E-A2/A4 
20 × 170 

170 

75 E 12 × 200 200  156 
E-A2/A4 
10 × 80 

10 

80 237 
E-A2/A4 

20 × 180 
180 

76 E 16 × 90 

16 

90  157 
E-A2/A4 
10 × 85 

85 238 
E-A2/A4 

20 × 200 
200 

77 E 16 × 110 110  158 
E-A2/A4 
10 × 90 

90 239 
E-A2/A4 

20 × 215 
215 

78 E 16 × 115 115  159 
E-A2/A4 
10 × 95 

95 240 
E-A2/A4 

20 × 220 
220 

79 E 16 × 125 125  160 
E-A2/A4 

10 × 100 
100 241 

E-A2/A4 
20 × 240 

240 

80 E 16 × 130 130  161 
E-A2/A4 

10 × 105 
105 242 

E-A2/A4 
20 × 280 

280 

81 E 16 × 145 145  162 
E-A2/A4 

10 × 120 
120     
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® 

 

Tablica 2 
 

No no ci obliczeniowe zamocowa  czników rozporowych E, E-A2 i E-A4 
na wyrywanie i na cinanie z pod o a betonowego, niezarysowanego(1) 

Poz. 
Oznaczenie 

cznika 

G boko  
zakotwienia hef, 

mm 

No no  
obliczeniowa, 

kN 
1 2 3 4 

1 E 6 30 1,77 

2 E 8 35 3,58 

3 E 10 40 6,29 

4 E 10 60 8,57 

5 E 12 50 8,52 

6 E 12 70 8,79 

7 E 16 60 10,83 

8 E 16 80 15,36 

9 E 20 80 16,49 

10 E 20 110 24,79 

11 E-A2 6 30 1,64 

12 E-A2 8 35 3,27 

13 E-A2 10 40 4,41 

14 E-A2 10 60 7,04 

15 E-A2 12 50 6,93 

16 E-A2 12 70 10,49 

17 E-A2 16 60 9,99 

18 E-A2 16 80 12,80 

19 E-A2 20 80 16,46 

20 E-A2 20 110 20,58 

21 E-A4 6 30 1,89 

22 E-A4 8 35 3,11 

23 E-A4 10 40 4,71 

24 E-A4 10 60 7,41 

25 E-A4 12 50 7,88 

26 E-A4 12 70 10,70 

27 E-A4 16 60 11,30 

28 E-A4 16 80 13,05 

29 E-A4 20 80 18,79 

30 E-A4 20 110 21,08 

(1)
 –  beton zwyk y klasy C20/25 wed ug normy PN-EN 206-1:2003 
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Tablica 3 
 

No no ci obliczeniowe zamocowa  czników rozporowych E, E-A2 i E-A4 
na wyrywanie i na cinanie z pod o a betonowego, zarysowanego(1) 

Poz. 
Oznaczenie 

cznika 

G boko  
zakotwienia hef, 

mm 

Szeroko  
rozwarcia rys, 

mm 

No no  
obliczeniowa, 

kN 
1 2 3 4 5 

1 E 6 30 0,30 1,35 

2 E 8 35 0,30 2,41 

3 E 10 40 0,30 3,85 

4 E 12 50 0,30 5,27 

5 E 16 60 0,30 7,10 

6 E 20 80 0,30 10,90 

7 E-A2/A4 6 30 0,30 1,71 

8 E-A2/A4 8 35 0,30 2,14 

9 E-A2/A4 10 40 0,30 2,61 

10 E-A2/A4 12 50 0,30 3,66 

11 E-A2/A4 16 60 0,30 4,82 

12 E-A2/A4 20 80 0,30 7,43 

(1)
 –  beton zwyk y klasy C20/25 wed ug normy PN-EN 206-1:2003 

 

 

Tablica 4 
 

Parametry monta owe czników rozporowych E, E-A2 i E-A4) 

Poz. 
Oznaczenie 

cznika 

G boko  
zakotwienia hef, 

mm 

G boko  
wierconego 
otworu h1, 

mm 

rednica 
wierconego 
otworu d0, 

mm 

Maksymalna 
grubo  

mocowanego 
elementu tfix, 

mm 

Maksymalny 
moment 

dokr cenia 
Tins, mm 

1 2 3 4 5 6 7 

1 E 6 × 45 

30 38 6 

7 

7 

2 E 6 × 50 12 

3 E 6 × 55 17 

4 E 6 × 60 22 

5 E 6 × 65 27 

6 E 6 × 80 42 

7 E 6 × 85 47 

8 E 6 × 100 62 

9 E 6 × 120 82 
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c.d. Tablicy 4 

Poz. 
Oznaczenie 

cznika 

G boko  
zakotwienia hef, 

mm 

G boko  
wierconego 
otworu h1, 

mm 

rednica 
wierconego 
otworu d0, 

mm 

Maksymalna 
grubo  

mocowanego 
elementu tfix, 

mm 

Maksymalny 
moment 

dokr cenia 
Tins, mm 

1 2 3 4 5 6 7 

10 E 8 × 50 

35 40 8 

7 

15 

11 E 8 × 55 12 

12 E 8 × 60 17 

13 E 8 × 65 22 

14 E 8 × 75 32 

15 E 8 × 80 37 

16 E 8 × 100 57 

17 E 8 × 120 77 

18 E 10 × 60 

40 50 10 

10 

30 

19 E 10 × 65 15 

20 E 10 × 75 25 

21 E 10 × 80 30 

22 E 10 × 85 35 

23 E 10 × 90 40 

24 E 10 × 95 45 

25 E 10 × 100 50 

26 E 10 × 105 55 

27 E 10 × 120 70 

28 E 10 × 125 75 

29 E 10 × 140 90 

30 E 10 × 145 95 

31 E 10 × 160 110 

32 E 10 × 175 125 

33 E 10 × 180 130 

34 E 10 × 80 

60 70 10 

10 

30 

35 E 10 × 85 15 

36 E 10 × 90 20 

37 E 10 × 95 25 

38 E 10 × 100 30 

39 E 10 × 105 35 

40 E 10 × 120 50 

41 E 10 × 125 55 

42 E 10 × 140 70 

43 E 10 × 145 75 

44 E 10 × 160 90 

45 E 10 × 175 105 

46 E 10 × 180 110 
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c.d. Tablicy 4 

Poz. 
Oznaczenie 

cznika 

G boko  
zakotwienia hef, 

mm 

G boko  
wierconego 
otworu h1, 

mm 

rednica 
wierconego 
otworu d0, 

mm 

Maksymalna 
grubo  

mocowanego 
elementu tfix, 

mm 

Maksymalny 
moment 

dokr cenia 
Tins, mm 

1 2 3 4 5 6 7 

47 E 12 × 70 

50 62 12 

8 

50 

48 E 12 × 75 13 

49 E 12 × 80 18 

50 E 12 × 85 23 

51 E 12 × 90 28 

52 E 12 × 95 33 

53 E 12 × 100 38 

54 E 12 × 110 48 

55 E 12 × 120 58 

56 E 12 × 125 63 

57 E 12 × 130 68 

58 E 12 × 140 78 

59 E 12 × 145 83 

60 E 12 × 150 88 

61 E 12 × 160 98 

62 E 12 × 180 118 

63 E 12 × 200 138 

64 E 12 × 95 

70 82 12 

33 

50 

65 E 12 × 100 38 

66 E 12 × 110 48 

67 E 12 × 120 58 

68 E 12 × 125 63 

69 E 12 × 130 68 

70 E 12 × 140 

70 82 12 

78 

50 

71 E 12 × 145 83 

72 E 12 × 150 88 

73 E 12 × 160 98 

74 E 12 × 180 118 

75 E 12 × 200 138 

76 E 16 × 90 

60 75 16 

15 

100 

77 E 16 × 110 35 

78 E 16 × 115 40 

79 E 16 × 125 50 

80 E 16 × 130 55 

81 E 16 × 145 70 
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c.d. Tablicy 4 

Poz. 
Oznaczenie 

cznika 

G boko  
zakotwienia hef, 

mm 

G boko  
wierconego 
otworu h1, 

mm 

rednica 
wierconego 
otworu d0, 

mm 

Maksymalna 
grubo  

mocowanego 
elementu tfix, 

mm 

Maksymalny 
moment 

dokr cenia 
Tins, mm 

1 2 3 4 5 6 7 

82 E 16 × 150 

60 75 16 

75 

100 

83 E 16 × 160 85 

84 E 16 × 165 90 

85 E 16 × 175 100 

86 E 16 × 180 105 

87 E 16 × 200 125 

88 E 16 × 220 145 

89 E 16 × 110 

80 95 16 

15 

100 

90 E 16 × 115 20 

91 E 16 × 125 30 

92 E 16 × 130 35 

93 E 16 × 145 50 

94 E 16 × 150 55 

95 E 16 × 160 65 

96 E 16 × 165 70 

97 E 16 × 175 85 

98 E 16 × 180 90 

99 E 16 × 200 110 

100 E 16 × 220 130 

101 E 20 × 120 

80 100 20 

20 

180 

102 E 20 × 125 25 

103 E 20 × 150 50 

104 E 20 × 160 60 

105 E 20 × 170 70 

106 E 20 × 180 

80 100 20 

80 

180 

107 E 20 × 200 100 

108 E 20 × 215 115 

109 E 20 × 220 120 

110 E 20 × 240 140 

111 E 20 × 280 180 

112 E 20 × 150 

110 130 20 

20 

180 

113 E 20 × 160 30 

114 E 20 × 170 40 

115 E 20 × 180 50 

116 E 20 × 200 70 
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c.d. Tablicy 4 

Poz. 
Oznaczenie 

cznika 

G boko  
zakotwienia hef, 

mm 

G boko  
wierconego 
otworu h1, 

mm 

rednica 
wierconego 
otworu d0, 

mm 

Maksymalna 
grubo  

mocowanego 
elementu tfix, 

mm 

Maksymalny 
moment 

dokr cenia 
Tins, mm 

1 2 3 4 5 6 7 

117 E 20 × 215 

110 130 20 

85 

180 
118 E 20 × 220 90 

119 E 20 × 240 110 

120 E 20 × 280 150 

121 
E-A2/A4 
6 × 45 

30 38 6 

7 

7 

122 
E-A2/A4 
6 × 50 

12 

123 
E-A2/A4 
6 × 55 

17 

124 
E-A2/A4 
6 × 60 

22 

125 
E-A2/A4 
6 × 65 

27 

126 
E-A2/A4 
6 × 80 

42 

127 
E-A2/A4 
6 × 85 

47 

128 
E-A2/A4 
6 × 100 

62 

129 
E-A2/A4 
6 × 120 

82 

130 
E-A2/A4 
8 × 50 

35 43 8 

12 

15 

131 
E-A2/A4 
8 × 55 

17 

132 
E-A2/A4 
8 × 60 

22 

133 
E-A2/A4 
8 × 65 

27 

134 
E-A2/A4 
8 × 75 

37 

135 
E-A2/A4 
8 × 80 

35 43 8 

42 

15 

136 
E-A2/A4 
8 × 90 

52 

137 
E-A2/A4 
8 × 95 

57 

138 
E-A2/A4 
8 × 100 

62 

139 
E-A2/A4 
8 × 120 

82 
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c.d. Tablicy 4 

Poz. 
Oznaczenie 

cznika 

G boko  
zakotwienia hef, 

mm 

G boko  
wierconego 
otworu h1, 

mm 

rednica 
wierconego 
otworu d0, 

mm 

Maksymalna 
grubo  

mocowanego 
elementu tfix, 

mm 

Maksymalny 
moment 

dokr cenia 
Tins, mm 

1 2 3 4 5 6 7 

140 
E-A2/A4 
10 × 60 

40 50 10 

10 

30 

141 
E-A2/A4 
10 × 65 

15 

142 
E-A2/A4 
10 × 75 

25 

143 
E-A2/A4 
10 × 80 

30 

144 
E-A2/A4 
10 × 85 

35 

145 
E-A2/A4 
10 × 90 

40 

146 
E-A2/A4 
10 × 95 

45 

147 
E-A2/A4 

10 × 100 
50 

148 
E-A2/A4 

10 × 105 
55 

149 
E-A2/A4 

10 × 120 
70 

150 
E-A2/A4 

10 × 125 
75 

151 
E-A2/A4 

10 × 140 
90 

152 
E-A2/A4 

10 × 145 
95 

153 
E-A2/A4 

10 × 160 
110 

154 
E-A2/A4 

10 × 175 
125 

155 
E-A2/A4 

10 × 180 
130 

156 
E-A2/A4 
10 × 80 

60 70 10 

10 

30 157 
E-A2/A4 
10 × 85 

15 

158 
E-A2/A4 
10 × 90 

20 

159 
E-A2/A4 
10 × 95 

60 70 10 

25 

30 

160 
E-A2/A4 

10 × 100 
30 

161 
E-A2/A4 

10 × 105 
35 

162 
E-A2/A4 

10 × 120 
50 
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® 

c.d. Tablicy 4 

Poz. 
Oznaczenie 

cznika 

G boko  
zakotwienia hef, 

mm 

G boko  
wierconego 
otworu h1, 

mm 

rednica 
wierconego 
otworu d0, 

mm 

Maksymalna 
grubo  

mocowanego 
elementu tfix, 

mm 

Maksymalny 
moment 

dokr cenia 
Tins, mm 

1 2 3 4 5 6 7 

163 
E-A2/A4 

10 × 125 

60 70 10 

55 

30 

164 
E-A2/A4 

10 × 140 
70 

165 
E-A2/A4 

10 × 145 
75 

166 
E-A2/A4 

10 × 160 
90 

167 
E-A2/A4 

10 × 175 
105 

168 
E-A2/A4 

10 × 180 
110 

169 
E-A2/A4 
12 × 70 

50 62 12 

8 

50 

170 
E-A2/A4 
12 × 75 

12 

171 
E-A2/A4 
12 × 80 

18 

172 
E-A2/A4 
12 × 85 

23 

173 
E-A2/A4 
12 × 90 

28 

174 
E-A2/A4 
12 × 95 

33 

175 
E-A2/A4 

12 × 100 
38 

176 
E-A2/A4 

12 × 110 
48 

177 
E-A2/A4 

12 × 120 
58 

178 
E-A2/A4 

12 × 125 
63 

179 
E-A2/A4 

12 × 130 
73 

180 
E-A2/A4 

12 × 140 
83 

181 
E-A2/A4 

12 × 145 
88 

182 
E-A2/A4 

12 × 150 
93 

183 
E-A2/A4 

12 × 160 

50 62 12 

103 

50 184 
E-A2/A4 

12 × 180 
123 

185 
E-A2/A4 

12 × 200 
143 
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c.d. Tablicy 4 

Poz. 
Oznaczenie 

cznika 

G boko  
zakotwienia hef, 

mm 

G boko  
wierconego 
otworu h1, 

mm 

rednica 
wierconego 
otworu d0, 

mm 

Maksymalna 
grubo  

mocowanego 
elementu tfix, 

mm 

Maksymalny 
moment 

dokr cenia 
Tins, mm 

1 2 3 4 5 6 7 

186 
E-A2/A4 
12 × 95 

70 82 12 

13 

50 

187 
E-A2/A4 

12 × 100 
18 

188 
E-A2/A4 

12 × 110 
28 

189 
E-A2/A4 

12 × 120 
38 

190 
E-A2/A4 

12 × 125 
43 

191 
E-A2/A4 

12 × 130 
48 

192 
E-A2/A4 

12 × 140 
58 

193 
E-A2/A4 

12 × 145 
63 

194 
E-A2/A4 

12 × 150 
68 

195 
E-A2/A4 

12 × 160 
78 

196 
E-A2/A4 

12 × 180 
98 

197 
E-A2/A4 

12 × 200 
118 

198 
E-A2/A4 
16 × 90 

60 75 16 

15 

100 

199 
E-A2/A4 

16 × 9110 
35 

200 
E-A2/A4 

16 × 115 
40 

201 
E-A2/A4 

16 × 125 
50 

202 
E-A2/A4 

16 × 130 
55 

203 
E-A2/A4 

16 × 145 
70 

204 
E-A2/A4 

16 × 150 
75 

205 
E-A2/A4 

16 × 160 
85 

206 
E-A2/A4 

16 × 165 
90 
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c.d. Tablicy 4 

Poz. 
Oznaczenie 

cznika 

G boko  
zakotwienia hef, 

mm 

G boko  
wierconego 
otworu h1, 

mm 

rednica 
wierconego 
otworu d0, 

mm 

Maksymalna 
grubo  

mocowanego 
elementu tfix, 

mm 

Maksymalny 
moment 

dokr cenia 
Tins, mm 

1 2 3 4 5 6 7 

207 
E-A2/A4 

16 × 175 

60 75 16 

100 

100 

208 
E-A2/A4 

16 × 180 
105 

209 
E-A2/A4 

16 × 200 
125 

210 
E-A2/A4 

16 × 220 
145 

211 
E-A2/A4 

16 × 110 

80 95 16 

15 

100 

212 
E-A2/A4 

16 × 115 
20 

213 
E-A2/A4 

16 × 125 
30 

214 
E-A2/A4 

16 × 130 
35 

215 
E-A2/A4 

16 × 145 
50 

216 
E-A2/A4 

16 × 150 
55 

217 
E-A2/A4 

16 × 160 
65 

218 
E-A2/A4 

16 × 165 
70 

219 
E-A2/A4 

16 × 175 
80 

220 
E-A2/A4 

16 × 180 
85 

221 
E-A2/A4 

16 × 200 
105 

222 
E-A2/A4 

16 × 220 
125 

223 
E-A2/A4 

20 × 120 

80 100 20 

20 

180 

224 
E-A2/A4 

20 × 125 
25 

225 
E-A2/A4 

20 × 150 
50 

226 
E-A2/A4 

20 × 160 
60 

227 
E-A2/A4 

20 × 170 
70 

228 
E-A2/A4 

20 × 180 
80 

229 
E-A2/A4 

20 × 200 
100 

230 
E-A2/A4 

20 × 215 
115 
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c.d. Tablicy 4 

Poz. 
Oznaczenie 

cznika 

G boko  
zakotwienia hef, 

mm 

G boko  
wierconego 
otworu h1, 

mm 

rednica 
wierconego 
otworu d0, 

mm 

Maksymalna 
grubo  

mocowanego 
elementu tfix, 

mm 

Maksymalny 
moment 

dokr cenia 
Tins, mm 

1 2 3 4 5 6 7 

231 
E-A2/A4 

20 × 220 

80 100 20 

120 

180 232 
E-A2/A4 

20 × 240 
140 

233 
E-A2/A4 

20 × 280 
180 

234 
E-A2/A4 

20 × 150 

110 120 20 

30 

180 

235 
E-A2/A4 

20 × 160 
40 

236 
E-A2/A4 

20 × 170 
50 

237 
E-A2/A4 

20 × 180 
60 

238 
E-A2/A4 

20 × 200 
80 

239 
E-A2/A4 

20 × 215 
95 

240 
E-A2/A4 

20 × 220 
100 

241 
E-A2/A4 

20 × 240 
120 

242 
E-A2/A4 

20 × 280 
160 

 

 

 

Tablica 5 
 

Parametry rozmieszczenia czników rozporowych E, E-A2 i E-A4  

Poz. Parametr Wielko  

1 2 3 

1 Minimalny rozstaw czników scr,N, mm 3 × hef 

2 Minimalna odleg o  cznika od kraw dzi pod o a ccr,N, mm 1,5 × hef 

3 Minimalny rozstaw czników w naro u scr,cp, mm 2 × ccr,cp 

4 Minimalna odleg o  cznika od naro a ccr,cp, mm 3 × hef 

5 Minimalna grubo  pod o a hmin, mm 2 × hef 
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Tablica 6 
 

No no ci charakterystyczne zamocowa  czników rozporowych E, E-A2 i E-A4 
na wyrywanie i na cinanie z pod o a betonowego, niezarysowanego(1) 

Poz. 
Oznaczenie 

cznika 

G boko  
zakotwienia hef, 

mm 

No no  
charakterystyczna, 

kN 
1 2 3 4 

1 E 6 30 4,46 

2 E 8 35 9,02 

3 E 10 40 15,85 

4 E 10 60 21,60 

5 E 12 50 21,48 

6 E 12 70 22,15 

7 E 16 60 27,29 

8 E 16 80 38,71 

9 E 20 80 41,56 

10 E 20 110 62,47 

11 E-A2 6 30 4,13 

12 E-A2 8 35 8,24 

13 E-A2 10 40 11,12 

14 E-A2 10 60 17,75 

15 E-A2 12 50 17,47 

16 E-A2 12 70 26,43 

17 E-A2 16 60 25,18 

18 E-A2 16 80 32,25 

19 E-A2 20 80 41,49 

20 E-A2 20 110 51,87 

21 E-A4 6 30 4,77 

22 E-A4 8 35 7,84 

23 E-A4 10 40 11,87 

24 E-A4 10 60 18,68 

25 E-A4 12 50 19,86 

26 E-A4 12 70 26,96 

27 E-A4 16 60 28,48 

28 E-A4 16 80 32,88 

29 E-A4 20 80 47,34 

30 E-A4 20 110 53,13 

(1)
 –  beton zwyk y klasy C20/25 wed ug normy PN-EN 206-1:2003 
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Tablica 7 
 

No no ci charakterystyczne zamocowa  czników rozporowych E, E-A2 i E-A4 
na wyrywanie i na cinanie z pod o a betonowego, zarysowanego(1) 

Poz. Oznaczenie 
cznika 

G boko  
zakotwienia hef, 

mm 

Szeroko  
rozwarcia rys, 

mm 

No no  
charakterystyczna, 

kN 

1 2 3 4 5 

13 E 6 30 0,30 3,39 

14 E 8 35 0,30 6,08 

15 E 10 40 0,30 9,71 

16 E 12 50 0,30 13,29 

17 E 16 60 0,30 17,88 

18 E 20 80 0,30 27,47 

19 E-A2/A4 6 30 0,30 4,30 

20 E-A2/A4 8 35 0,30 5,39 

21 E-A2/A4 10 40 0,30 6,57 

22 E-A2/A4 12 50 0,30 9,23 

23 E-A2/A4 16 60 0,30 12,15 

24 E-A2/A4 20 80 0,30 18,72 

(1)
 –  beton zwyk y klasy C20/25 wed ug normy PN-EN 206-1:2003 
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